TABELLA COMPARATIVA
DATI TECNICI CONVENZIONALE

Alimentazione 380 / 400V 3phs 50Hz 380 / 400V 3phs 50Hz
Potenza Installata 30 KVA 120 KVA

Forza di compressione 00 - 1000 kN 40 - 950 kN

Massima apertura 200 mm 200 mm

Consumo aria compressa 2 |/min 6 bar 2 |/min 6 bar
Consumo acqua industriale 5-101/min - 2-3 bar 15-30 °C 80 - 100 I/min 2-6 bar 10-25°C
Atmosfera controllata Camera Vuoto Camera Vuoto

Peso 2500 Kg 3500 Kg

HOT SINTERING PRESS
Induction Heating System

ELETTRON Progetto Energia s.a.s.

Strada Orsina, 8 - 29122 PIANCENZA (ITALY)
Tel. +39 0523 617752 - Fax +39 0523 571296
www.hp.elettron.net - email: info@hp.elettron.net



HSP - processo

Nel processo di sinterizzazione, normalmente

si utilizza un sistema a SCR per la commutazione
statica ON/OFF e la regolazione proporzionale
della potenza su carichi resistivi o induttivi.

Tale sistema per il pilotaggio di un trasformatore,

consente di raggiungere correnti nel pezzo anche dell'ordine
dei 50 KA e risulta tuttora quello piu in uso. Ha come
inconveniente un basso rendimento, quindi un forte
dispendio di energia elettrica, oltre a un sbilanciamento

di linea nel caso di macchine monofasi non piu accettato
nelle attuali reti di distribuzione.

Dalle prove comparative che abbiamo svolto col nuovo
sistema su uno stampo da 100 cm’” si ottengono dei
risultati a dir poco sorprendenti. Con circa 40 A di
assorbimento abbiamo ottenuto lo stesso prodotto che
con il sistema tradizionale assorbiva pit di 150 Ae il
differenza di temperatura tra centro stampo e I'esterno
non & stato mai superiore ai 5 gradi.

L'affidabilita, la velocita e la precisione degli impianti,
completamente automatizzabili, rende oggi il riscaldo
a induzione un processo insostituibile in qualsiasi
fabbricazione industriale, per produrre con qualita

a basso costo, in un ambiente di lavoro pulito.

EFFICIENTE
* Minime perdite a vuoto.
* Minor consumo di acqua refrigerante.
* Tempi di avviamento e arresto in pochi secondi.
+ Efficienza media impianto del 98%.
* Modesto ingombro delle macchine.
+ Affidabilita della macchina nel tempo.
* Miscelazione ottimale degli elemnti di fusione e
delle leghe, grazie ai campi magnetici indotti.

* Precisione della profondita e localizzazione del riscaldo.

* Possibilita di operare in atmosfera controllata dove é
richiesta I'assoluta assenza di ossidazione.

APPLICAZIONI
* Produzione utensili diamantati per il taglio del marmo
e granito e pietra in generale.
* Produzione pastiglie freno sintetizzante.

A INDUZIONE

ECOLOGICO

* Riduzione dell'ossidazione superficiale e della bruciatura
degli spigoli.

* Completo annullamento dei fumi e delle radiazioni
moleste di calore.

* Miglioramento delle condizioni ambientali di lavoro.

PRECISO

» Temperatura facilmente controllabile, uniforme e costante.

* Facilita di regolazione istantanea con continuita e
riproducibilita dei risultati.

* Possibilita di reazione del sistema in tempo reale alle
variazioni di temperatura.

* Registrazione e riproducibilita delle condizioni di lavoro.

ECONOMICO

* Costi di manutenzione trascurabili.

* Economia di utilizzo delle materie prime (notevole
riduzione delle svabature, maggior durata degli stampi).

* Costi di installazione estremamente contenuti.



	Pagina 1
	Pagina 2

